1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Tnvatamant superior  |Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 Departamentul

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.4 Domeniul de studii

Ingineria Materialelor

1.5 Ciclul de studii

Master

1.6 Programul de studii / Calificarea Sudarea si Asigurarea Calitatii Materialelor

1.7 Forma de invatamant

IF —nvatamant cu frecventa

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Procedee de Control Nedistructiv

Codul disciplinei | 14.00

2.2 Titularul de curs

Conf.dr.ing. Bogdan Viorel Neamtu;
Bogdan.Neamtu@stm.utcluj.ro

laborator / proiect / practica

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ | Conf.dr.ing. Bogdan Viorel Neamtu;

Bogdan.Neamtu@stm.utcluj.ro

2.4 Anul de studiu 2 | 2.5 Semestrul | 2 | 2.6 Tipul de evaluare E

2.7 Regimul Categoria formativa DA DI

disciplinei Optionalitate

3. Timpul total estimat

3.1 Numar de ore din 3.2 33 33 33 33

pe saptamana 2 care:| Curs 1 Seminar 0 Laborator ! Proiect 0 Practica 0

3.4 Numar de ore din 35 3.6 3.6 3.6 33

28 14 . 0 14 ) 0 .1 0

pe semestru care:| Curs Seminar Laborator Proiect Practica

3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru studiu individual si evaluare:
(a) Evaluare 4
(b) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
(c) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 20
teren
(d) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 10
(e) Tutoriat 4
(f) Alte activitati 4

3.8 Total ore studiu individual si evaluare (suma (3.7(a)...3.7(f)) 72

3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100

3.10 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Cunostinte fundamentale de Desen Tehnic, Materiale, Chimie, Fizica .

4.2 de competente

Cunostinte fundamentale despre materiale si imbinari sudate

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului




proiectului

5.2. de desfasurare a

seminarului / laboratorului / |Laboratorul este obligatoriu conform regulamentului ECTS

6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

Dobandirea de cunostinte avansate privind metodele de control nedistructiv aplicate
imbinarilor sudate (VT, PT, RT, UT, MT) si domeniile lor de utilizare;

intelegerea principiilor fizice ale metodelor de control nedistructiv si a limitarilor
acestora;

Capacitatea de a selecta metodele adecvate de control nedistructiv in functie de
material, tipul imbinarii si cerintele de calitate;

Capacitatea de a utiliza echipamente specifice de control nedistructiv si de a aplica
proceduri standardizate de testare;

Capacitatea de a identifica, caracteriza si interpreta defectele imbinarilor sudate in
corelatie cu procesul tehnologic de realizare;

Capacitatea de a analiza si interpreta rezultatele experimentale si de a lua decizii privind
acceptarea sau respingerea produselor;

Capacitatea de a integra activitatile de control nedistructiv in sistemele de asigurare a
calitatii constructiilor sudate;

Capacitatea de a concepe si realiza investigatii experimentale si studii de caz in domeniul
controlului nedistructiv.

Competente transversale

Capacitatea de analiza critica si rezolvare de probleme in contexte ingineresti specifice
controlului calitatii;

Capacitatea de a lucra independent si in echipe multidisciplinare in activitati de control
si evaluare;

Capacitatea de elaborare a rapoartelor tehnice si de interpretare a rezultatelor in
conformitate cu standardele aplicabile;

Utilizarea limbajului tehnic si normativ specific domeniului controlului nedistructiv;
Manifestarea responsabilitatii profesionale in evaluarea integritatii structurilor sudate si
n luarea deciziilor tehnice.

7. Rezultatele asteptate ale invatarii

Cunostinte
[ ]

Cunoasterea principiilor si metodelor de control nedistructiv aplicate imbinarilor sudate;
intelegerea fenomenelor fizice care stau la baza metodelor de investigare (ultrasunete,
radiatii, cAmpuri magnetice, lichide penetrante);

Cunoasterea tipurilor de defecte din imbinarile sudate si a cauzelor aparitiei acestora;
Cunoasterea standardelor si criteriilor de acceptare aplicabile in controlul nedistructiv;
intelegerea rolului controlului nedistructiv in asigurarea calitatii si sigurantei structurilor
sudate.

Abilitati

Selectarea metodei adecvate de control nedistructiv in functie de aplicatie;

Utilizarea echipamentelor si realizarea investigatiilor nedistructive;

Identificarea si caracterizarea defectelor pe baza rezultatelor experimentale;

Analiza si interpretarea datelor obtinute si corelarea acestora cu procesul tehnologic de
sudare;

intocmirea buletinelor de Tncercéri si elaborarea rapoartelor tehnice;

Aplicarea criteriilor de acceptare si luarea deciziilor privind calitatea produselor;
Conceperea si realizarea de experimente si studii de caz in domeniul controlului
nedistructiv.




sudate;

Responsabilitate si
autonomie

normelor de securitate si a standardelor aplicabile;

impactul deciziilor asupra sigurantei in exploatare.

e Integrarea rezultatelor controlului in procesele de asigurare a calitatii;

e Desfasurarea responsabilad a activitatilor de control nedistructiv, cu respectarea

e Capacitatea de a lua decizii tehnice privind acceptarea sau respingerea produselor;
e (Capacitatea de lucru independent in activitati de evaluare a integritatii structurilor

e Asumarea responsabilitatii pentru corectitudinea interpretarii rezultatelor si pentru

8. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

8.1 Obiectivul general al disciplinei

Dobandirea cunostintelor fundamentale din domeniul controlului
nedistructiv, specifice ingineriei industriale. Asigurarea cunostintelor
necesare din domeniu pentru rezolvarea sarcinilor specifice, in
sprijinul formarii profesionale

8.2 Obiectivele specifice

1 - Asimilarea cunostintelor teoretice si insusirea unor abilitati
practice necesare dezvoltarii capacitatii de control nedistructiv,
identificarea defectelor si interpretarea acestora in vederea luarii
unor masuri de imbunatatire a procesului tehnologic de sudare.
2 - Asimilarea cunostintelor teoretice necesare dezvoltarii

capacitatilor intelectulale in vederea intelegerii fenomenelor si
problematicilor specifice productiei

9. Continuturi

Nr. Metode de .
9.1 Curs Observatii
ore predare
Introducere. Clasificarea si alegerea metodelor de control 5
nedistructiv. Controlul cusaturilor dupa aspectul exterior
Controlul cu lichide penetrante. Bazele fizice ale procesului,
clasificarea metodelor, domenii de aplicare, materiale utilizate si | 2
sensibilitatea procedeului. Prelegere
Controlul cu radiatji penetrante. Principiul metodei radiografice, interactiva cu
surse de radiatii penetrante, metode de control, calitatea 5 suport
imaginii radiografice, tehnici speciale de radiografiere si multimedia,
echipamente specifice. conversatie
Controlul cu ultrasunete. Fenomene fizice specifice controlului euristica,
cu ultrasunete. Generarea ultrasunetelor. Criterii de alegere a L
echipamentului de control ultrasonic. Metode de control si 2 explicatii
stabilirea caracteristicilor defectului. conceptuale si
Metode magnetice de control nedistructiv. Bazele fizice ale studii de caz,
procesului. Tipuri de defecte identificate. Tipuri de fluxuri 2 utilizand
magnetice utilizate in procesul de control. platforme
Controlul grosimii produselor, a acoperirilor si a defectelor din 5 digitale.
straturile superficiale depuse prin procedee specifice sudarii.
Controlul etanseitatii imbinarilor sudate. Particularitati ale
controlului imbinarilor sudate. Omologarea procedeelor de 2
sudare

Bibliografie
Editura Tehnica, Bucuresti 1986.

Timisoara, 2001, ISBN 973-99425-6-3.

143-7

2001, ISBN: 13: 978-0071777148

[1] P. Ciorau, D. Coca, I, Crudu et al. Incercarea Materialelor, Controlul nedistructiv al materialelor,
[2] Voicu Ionel Safta, Voicu loan Safta, Defectoscopie nedistructiva industriala, Editura Tehnica,
[3] M. Bodea, Sudare si procedee conexe, Editura UTPress, Cluj-Napoca, 2016, ISBN 978-606-737-

[4] C. J. Hellier, Handbook of Nondestructive Evaluation, Editura The McGraw-Hill Companies, Inc.




Nr. Metode de .
9.1 Curs Observatii
ore predare

[5] P. E. Mix, Introduction to Nondistructive Testing, A traning guide, Editura, Wiley-Interscience,
2005, ISBN-13 978-0-471-42029-3.

[6] . B.V. Neamtu, Notiuni de control nedistructiv, (2019), U.T. Press, Cluj-Napoca, [ISBN 978-606-
737-378-3, 2019 -format electronic

. . L. Nr. Metode de .
9.2 Seminar / laborator / proiect / practica Observatii
ore predare
Alegerea metodelor de control nedistructiv. 2 Demonstratie

Defectele imbinarilor sudate prin topire, prin presiune si a experimentala,
imbinarilor lipite. lucru practic

Controlul aspectului exterior al imbinarilor sudate si lipite. 2 ghidat, invitare
Defectoscopia cu lichide si cu radiatii penetrante. 2 prin
Defectoscopia cu ultrasunete si magnetica. 2 experiment,
Criterii de evaluare a rezultatelor controlului nedistructiv. 2 analiza si
Stidii de caz. Intocmirea buletinelor de incercari si interpretarea interpretare a
rezultatelor. rezultatelor,

2 evaluare

formativa.

Bibliografie

[1] P. Ciorau, D. Coca, I, Crudu et al. Incercarea Materialelor, Controlul nedistructiv al materialelor,
Editura Tehnica, Bucuresti 1986.

[2] Voicu Ionel Safta, Voicu loan Safta, Defectoscopie nedistructiva industriala, Editura Tehnica,
Timisoara, 2001, ISBN 973-99425-6-3.

[3] M. Bodea, Sudare si procedee conexe, Editura UTPress, Cluj-Napoca, 2016, ISBN 978-606-737-
143-7

[4] C. J. Hellier, Handbook of Nondestructive Evaluation, Editura The McGraw-Hill Companies, Inc.
2001, ISBN: 13: 978-0071777148

[5] P. E. Mix, Introduction to Nondistructive Testing, A traning guide, Editura, Wiley-Interscience,
2005, ISBN-13 978-0-471-42029-3.

[6] . B.V. Neamtu, Notiuni de control nedistructiv, (2019), U.T. Press, Cluj-Napoca, ISBN 978-606-
737-378-3, 2019 -format electronic

10. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Competentele achizitionate vor fi necesare angajatilor care isi desfasoara activitatea ca ingineri in cadrul
departamentelor de cercetare, proiectare, executie si exploatare in domeniul ingineriei sudarii.




11. Evaluare

Tip activitate

11.1 Criterii de evaluare

11.2 Metode de evaluare
(si forma evaluare:
continud/sumativa)

11.3 Pondere
din nota finala

Proba scrisa —

11.5 Seminar/Laborator
/Proiect / practica

discutji si o evaluare finala prin test
din continutul lucrarilor de laborator.

durata evaluarii
1 ora

11.4 Curs durata evaluarii
n o o,
Evaluare finald 2 ore si/sau examen oral 75%
delacazlacaz
Evaluare pe parcurs pe baza unor Discutii, teste — 25%

11.6 Standard minim de performanta
Promovarea activitatii de aplicatii; Obtinerea notei 5 pe baza punctelor cumulate la evaluarea finala.

Data completarii: = Titulari grad didactic, titlu Prenume NUME Semnatura
zz.l.aaaa Curs Conf.dr.ing. Bogdan Viorel Neamtu
Aplicatii Conf.dr.ing. Bogdan Viorel Neamtu

Avizul Directorului departamentului care coordoneaza
disciplina, doar daca acesta difera de departamentul
organizator al programului de studii

Director Departament SIM

Conf.dr.ing. Traian Florin Marinca

20.07.2026

23.07.2026

Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM

Director Departament SIM

Conf.dr. Traian-Florin MARINCA

Decan,
Conf.dr.ing. Bogdan-Viorel

NEAMTU




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatamant superior  |Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 Departamentul Stiinta si Ingineria Materialelor

1.4 Domeniul de studii Ingineria Materialelor

1.5 Ciclul de studii Master

1.6 Programul de studii / Calificarea Sudarea si asigurarea calitatii materialelor
1.7 Forma de invatamant IF —nvatamant cu frecventa

2. Date despre disciplina

Aspecte economice si de mediu in tehnologia

- Codul disciplinei | 15.00
sudarii

2.1 Denumirea disciplinei

2.2 Titularul de curs Conf.dr.ing. Pop Mariana-mariana.pop@ipm.utcluj.ro

2.3 Titularul activitatilor de seminar / . . ) . .
Conf.dr.ing. Pop Mariana-mariana.pop@ipm.utcluj.ro

laborator / proiect / practica

2.4 Anul de studiu 2 | 2.5 Semestrul | 1 | 2.6 Tipul de evaluare C
2.7 Regimul Categoria formativa DA
disciplinei Optionalitate DI

3. Timpul total estimat

3.1 Numar de ore 5 din 3.2 1 33 1 33 33 33

pe saptamana care:| Curs Seminar Laborator Proiect Practica

3.4 Numar de ore din 35 3.6 3.6 3.6 33

28 14 . 14 ) .

pe semestru care:| Curs Seminar Laborator Proiect Practica

3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru studiu individual si evaluare:
(a) Evaluare 2
(b) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 28
(c) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 14
teren
(d) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 28
(e) Tutoriat
(f) Alte activitati

3.8 Total ore studiu individual si evaluare (suma (3.7(a)...3.7(f)) 72

3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100

3.10 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Procedee si echipamente de sudura, Procedee conexe de sudare.

Notiuni privind metodele de sudare, Notiuni privind materialele utilizare Ia

4.2 de competente o o .
sudare, Notiuni privind metodele de reconditionare a pieselor sudate

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului




5.2. de desfasurare a
seminarului / laboratorului /
proiectului

6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

Dupa parcurgerea disciplinei studentii vor fi capabili sa cunoasca:
-modul de calcul al unui deviz

-sa cunoasca costurile unor materiale si tehnologii de sudura

- sd cunoasca aparatele de sudura si dispozitivele de fixare,
-principalele noxe ce apar la efectuarea unei suduri

-modul de eliminare a noxelor;

-masurile de protectie individuala a muncii

- masurile de protectie impotriva accidentelor de munca,

- tehnologiile de remediere prin sudare apieselor uzate sau defecte.

Competente transversale

Gandire critica si analitica: Capacitatea de a evalua informatii din perspective multiple, de a
analiza problemele economice si de mediu si de a propune solutii eficiente.

Lucru in echipa: Colaborarea efectiva cu colegii din diferite discipline (inginerie, economie,
mediu) pentru a aborda probleme complexe legate de sudare.

Comunicare eficienta: Abilitatea de a transmite idei si informatii tehnice clar si concis, atat in
scris, cat si verbal, catre diverse audiente, inclusiv colegi, clienti si factori de decizie.

Etica profesionald: Promovarea standardelor etice in inginerie, inclusiv responsabilitatea sociala
si de mediu in deciziile tehnice si economice.

7. Rezultatele asteptate ale invatarii

Cunostinte

Dupa parcurgerea disciplinei studentii vor fi capabili sa:

-proiecteze o tehnologie de sudurd, in conditii economice avantajoase;

-evalueze tehnologiile de sudare sub aspectul emisiilor de noxe;

-stabileasca si sa interpreteze legatura dintre tehnologia de sudare, calitatea produsului finit si
pretul lui de cost;

-stabileasca costurile procesului de reconditionare prin sudurea unor piese.

-sa aleaga instalatiile aferente procesului de reducere a noxelor in zona de sudare

Abilitati

Dupa parcurgerea disciplinei studentii vor fi capabili sa:

-calculeze costurile operatiilor de sudare

-sa stabileasca cele mai economice tehnologii de sudare;

-propuna solutii de ecologizare a proceselor de sudare;;

-sa aleaga cele mai performante tehnologii de sudura in raport cu mediu.
-sa stabileasca criterii de evaluare economica a unei tehnologii de sudura




Responsabilitate si autonomie

Responsabilitatea si autonomia sunt interconectate in ingineria sudarii. Inginerii trebuie sa
actioneze cu responsabilitate in deciziile lor, avand in vedere atat aspectele tehnice, cat si pe
cele economice si de mediu, dar, in acelasi timp, trebuie sa beneficieze de o anumita autonomie
pentru a putea inova si a gasi solutii eficiente in cadrul proiectelor.

Inginerii sudori trebuie sa se asigure ca lucrarile efectuate respecta standardele internationale
de calitate si siguranta.Exista o responsabilitate majora de a asigura un mediu de lucru sigur
pentru toti angajatii. Inginerii sudori trebuie sa implementeze practici de siguranta si sa respecte
reglementarile de sanatate si securitate ih munca pentru a preveni accidentele. Inginerii sunt
responsabili pentru a minimiza impactul activitatilor lor asupra mediului. Aceasta poate include
gestionarea eficienta a deseurilor, utilizarea tehnologiilor mai putin poluante si respectarea
reglementarilor de mediu. Autonomia ofera inginerilor capacitatea de a lua decizii fundamentale
privind metodele si procesele de sudare, avand in vedere factorii economici si de mediu.

8. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

8.1 Obiectivul general al disciplinei

Dezvoltarea competentelor in domeniul economic, al dotarii
sectoarelor de sudura, al securitatii si sanatatii in munca , precum
si Tn ceea ce priveste protectia mediului industrial, reconditionarea
pieselor uzate prin sudare.

8.2 Obiectivele specifice

Asimilarea cunostintelor teoretice privind alegerea procedeelor de
sudura pe considerente economice si de productivitate

Obtinerea deprinderilor privind asigurarea sanatatii si securitatii in
munca si evaluarea riscurilor de accidente de munca si imbolnaviri
profesionale

Asimilarea cunostintelor privind stabilirea costurilor procedeelor de
sudare

Asimilarea cunostintelor privind alegerea echipamentelor de
sudura, a tehnologiilor de sudura din punct de vedere al calitatii,
protectiei mediului, productivitate si pe considerente economice.
Reconditionarea pieselor uzate prin sudura.

9. Continuturi

9.1 Curs

Nr. Metode de

Observatii
ore predare

Aspecte economice si de productivitate.
Legislatia economica, metodologia analizei activitatii

economice, notiuni generale privind procesul de sudare, costul

sudarii, masuri de reducere a costurilor la sudare, masuri de 2
reducere a pretului materialelor pentru sudare, analiza

cheltuielilor bugetare

Calculul consumurilor la sudare (materiale, energie, timp);
Normarea operatiilor de sudare; Alegerea procedeelor de 5

sudare; Indicatorii generali ai sudarii




Nr. Metode de .
9.1 Curs Observatii
ore predare

Igiena si securitatea muncii la sudura: Concepte referitoare la
managementul de mediu si la managementul sanatatii si
securitatii ocupationale; legislatia specifica securitatii si
sanatatii muncii, aplicarea managementului securitatii si 2
sanatatii la locul de muncs, introducere in problematica

protectiei muncii la sudare, combaterea noxelor in spatii
inchise, standarde in domeniu sudurii.

Riscul de incendiu si explozie; Prevenirea incendiilor, Poluare
(gaz, vapori, fum, praf); Pericolul zgomotului; Pericolul
radiatiilor;Pericole electrice;Greseli in manipularea
echipamentului pentru sudare

Dotari ale intreprinderilor si dispozitive de prindere si fixare :
scule si dispozitive, linii de fabricatie , utilaje mecanice destinate
productiei de produse sudate, dispozitive utilizate la sudarea
pieselor , echipamente pentru preincazirea pieselor pentru | 4
sudare, inclusiv controlul si temperaturii , instalatii pentru
exhaustarea noxelor, aparate de sudura, roboti pentru sudura.

Reconditionarea pieselor prin sudare:
aspecte generale privind procesul de uzura a pieselor, aspecte

generale privind reconditionarea pieselor, metode de reparare
prin sudare a pieselor, repararea piesei in timpul fabricatiei,
realizarea unui proces de reparatie prin sudare, alegerea
procesului de sudare.

Bibliografie

[1] Beju V., Mecanismul preturilor in economia de piata- Ed PROMEDIA Cluj-napoca 1995 ISBN- 973-
96114-6-x

[2] Bodea, M., Sudura si procedee conexe, UT Press ISBN 978-606-737-143-7, 2019

[3] Machedon-Pisu, T., Machedon-Pisu, E., Tehnologia sudarii prin topire - Procedee de sudare, Editura
Lux Libris, Brasov, ISBN 973-8359-22-8,2009.

[4] Rusu C., Frunza, V., Analiza si reglarea firmei prin costuri Ed. Gh Asachi lasi 1995 ISBN 973-9178-50-
7

[5] RUSU T., Protectia mediului si a muncii, Ed. MEDIAMIRA Cluj-Napoca 1999 ISBN — 973-9358-39-x

[6] Savu D. I., Sudabilitatea materialelor ingineresti. Oteluri si fonte, Editura Universitaria Craiova, 2010.
[7] Scorobetiu I., Materiale speciale. Proprietati si posibilitati de imbinare, Editura Lux Libris, Brasov,
2008.

[8] Zgura Gh., lacobescu G., Rontescu C., Cicic D., Tehnologia sudarii prin topire, Editura Politehnica

Press, Bucuresti, 2007

[9] Voicu V., Noi procedee de combatere a noxelor n industrie prin sisteme de ventilare, Ed. Tehnica
1985

. . L. Nr. Metode de .
9.2 Seminar / laborator / proiect / practica Observatii
ore predare

Notiuni privind legislatia economica din Romania

Analiza bilantului economic

Determinarea costurilor unei operatii de sudura

NININIDN

Aparate de sudura si dispozitive




. . L. Nr. Metode de .
9.2 Seminar / laborator / proiect / practica Observatii

ore predare

Evaluarea riscului de accidente de munca pentru un caz dat

Masurarea noxelor intr-un sector de lucru

Repararea prin sudura a unui recipient

Bibliografie
[1] Bodea, M., Indrumator lucrari de laborator. Sudura si procedee conexe, U.T. Press ISBN 978-606-737-
354-7, 2019

10. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Competentele dobandite in cadrul cursului vor fi necesare angajatilor care isi desfasoara activitatea ca
ingineri in cadrul unor firme care aplica tehnologii de sudare.

11. Evaluare

11.2 Metode de evaluare

. . . S . 11.3 Pondere
Tip activitate 11.1 Criterii de evaluare (si forma evaluare:

o - din nota finala
continud/sumativa)

Examenul cuprinde 10 intrebari tip
grila de cate 1 punct fiecare si 2 studii

11.4 Curs . Examen scris la finalul

de caz de cate 5 puncte fiecare. . 70%
. ) semestrului 1,5 ore
Pentru nota 5 trebuie obtinute 10
puncte.
. Participare activa la activitatea de Evaluare pe parcurs prin
11.5 Seminar/Laborator . ) . .
) . seminar, rezolvarea temelor si a discutii si rezolvare de 30%

/Proiect / practica N R

studiilor de caz prezentate. studii de caz.

11.6 Standard minim de performanta

Data completarii: = Titulari grad didactic, titlu Prenume NUME Semnatura

28.04.2026 Curs Conf.dr.ing. Mariana Pop

Aplicatii Conf.dr.ing. Mariana Pop

Avizul Directorului departamentului care coordoneaza Director Departament .......
disciplina, doar daca acesta difera de departamentul Conf.dr.fiz. Traian Marinca
organizator al programului de studii




Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM Director Departament SIM
Conf.dr. Traian-Florin MARINCA

20.07.2026

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM Decan,
Conf.dr.ing. Bogdan-Viorel NEAMTU

23.07.2026




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Tnvatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

IMM

1.3 Departamentul

SIM

1.4 Domeniul de studii

Ingineria Materialelor

1.5 Ciclul de studii

Master Profesional

1.6 Programul de studii / Calificarea

Sudarea si Asigurarea Calitatii Materialelor

1.7 Forma de invatamant

IF —nvatamant cu frecventa

2. Date despre disciplina

. .. . . | Aspecte tehnologice in fabricatia structurilor o
2.1 Denumirea disciplinei Codul disciplinei | 16.00
sudate

2.2 Titularul de curs Dr.ing. IWE Bodea Marius — mbodea@stm.utcluj.ro

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ |Dr.ing. IWE Bodea Marius — mbodea@stm.utcluj.ro

laborator / proiect / practica Dr.Ing. Batin Gabriel

2.4 Anul de studiu 2 | 2.5 Semestrul | 1 | 2.6 Tipul de evaluare E

2.7 Regimul Categoria formativa DA

disciplinei Optionalitate DI

3. Timpul total estimat

3.1 Numar de ore 3 din 3.2 5 33 33 1 33 ] 33 ]

pe saptamana care:| Curs Seminar Laborator Proiect Practica

3.4 Numar de ore din 35 3.6 3.6 3.6 33

pe semestru 42 care:| Curs 28 Seminar Laborator 14 Proiect "~ |Practica|

3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru studiu individual si evaluare:
(a) Evaluare 2
(b) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
(c) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 20
teren
(d) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
(e) Tutoriat 2
(f) Alte activitati

3.8 Total ore studiu individual si evaluare (suma (3.7(a)...3.7(f)) 58

3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100

3.10 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Absolventi licenta domeniul Ingineria Materialelor, Inginerie Mecanica,
Inginerie Economica, Inginerie Industriala.

4.2 de competente

Desen tehnic, stiinta materialelor, tehnologii procesare materiale, IT, TT

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Sali de curs ale Facultatii IMM — UTCN, Cluj-Napoca, Sala E114



mailto:mbodea@stm.utcluj.ro
mailto:mbodea@stm.utcluj.ro

5.2. de desfasurare a
seminarului / laboratorului /
proiectului

Sali de laborator/seminar ale Facultatii IMM — UTCN, Cluj-Napoca
Sala EO9

6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

Integrarea tehnologica material-proces—structura: corelarea selectiei materialelor,
procedeelor de sudare si secventelor de fabricatie cu cerintele de performanta (rezistenta,
durabilitate, tolerante).

Proiectarea tehnologica a fabricatiei structurilor sudate: definirea fluxurilor, alegerea
echipamentelor, stabilirea succesiunii operatiilor si a regimurilor de sudare pentru ansamble
complexe.

Controlul distorsiunilor si tensiunilor reziduale: aplicarea metodelor de prevenire/compensare
(secventiere, preincalzire, fixare, tratamente termice).

Elaborarea si calificarea procedurilor de sudare (WPS/PQR): definirea parametrilor si
validarea lor conform standardelor (ex. ISO 15614).

Asigurarea si controlul calitatii: planuri de inspecitie si incercare, selectia metodelor NDT,
interpretarea defectelor si actiuni corective.

Analiza proces—microstructura—proprietati: evaluarea impactului ciclurilor termice asupra HAZ
si a proprietatilor mecanice ale imbinarilor.

Optimizarea cost—calitate—productivitate: decizii bazate pe date privind timpii de fabricatie,
consumurile si rata defectelor.

Integrarea automatizarii/robotizarii si a monitorizarii digitale: utilizarea sistemelor de sudare
automatizate si a datelor de proces pentru stabilitate si trasabilitate.

Conformitate tehnica si normativa: aplicarea cerintelor de sistem (ex. ISO 3834) si a codurilor
de proiectare relevante.

Analiza riscurilor tehnologice: identificarea si mitigarea riscurilor legate de proces, material si
exploatare.

Competente transversale

Gandire sistemica si critica: evaluarea holistica a impactului deciziilor tehnologice asupra
performantei structurii si a ciclului de viata.

Rezolvare de probleme si decizie in conditii de incertitudine: utilizarea metodelor analitice si
a datelor de proces pentru solutii robuste.

Comunicare tehnica: elaborarea de documentatii (WPS, planuri de control), rapoarte si
prezentari pentru audiente interdisciplinare.

Lucru in echipa interdisciplinara: coordonarea interfetei proiectare—productie—calitate—
mentenanta.

Managementul proiectelor tehnologice: planificare, alocare de resurse, urmarirea indicatorilor
(KPI) de calitate si productivitate.

Etica profesionala si responsabilitate: asigurarea sigurantei, conformitatii si integritatii datelor
de proces.

Orientare spre imbunatatire continua: aplicarea PDCA/Lean/Six Sigma pentru reducerea
variatiei si a pierderilor.

Adaptabilitate la tehnologii emergente: integrarea solutiilor Industry 4.0 (senzori, analitica de
date, trasabilitate digitala).

Constientizare a sustenabilitatii: optimizarea consumurilor, reducerea rebuturilor si evaluarea
impactului de mediu (LCA).

7. Rezultatele asteptate ale invatarii

Cunostinte

Conform cadrului European Qualifications Framework, la finalul disciplinei, studentul va putea:

e Explica principiile tehnologice ale fabricatiei structurilor sudate, incluzand succesiunea
operatiilor, regimurile de sudare si interdependenta acestora.

e Descrie influenta ciclurilor termice asupra microstructurii si proprietatilor mecanice ale
imbinarilor (inclusiv comportamentul zonei influentate termic — HAZ).

e intelege mecanismele de aparitie a deformatiilor si tensiunilor reziduale, precum si
metodele de control al acestora.

e Cunoaste principalele defecte ale structurilor sudate si cauzele lor tehnologice.

o intelege cerintele standardelor aplicabile in fabricatia structurilor sudate (ex. ISO 3834).

e Descrie principiile automatizarii, robotizarii si digitalizarii proceselor de fabricatie.

o intelege relatia cost—calitate—productivitate in context industrial.




Abilitati

La finalul disciplinei, studentul va putea:

Proiecta procese tehnologice pentru fabricatia structurilor sudate, incluzand alegerea
procedeelor, echipamentelor si secventelor operationale.

Stabili si optimiza parametrii de sudare pentru a controla calitatea, deformatiile si
productivitatea la sudare.

Analiza si interpreta defecte si neconformitati, utilizand metode de control nedistructiv
(NDT) si instrumente de analiza a cauzelor.

Elabora documentatie tehnologica (WPS, planuri de control, instructiuni de lucru) in
conformitate cu standardele relevante.

Implementa masuri de control al deformatiilopr la sudare (fixare, secventiere operatiuni
de sudare, tratamente termice).

Utiliza instrumente digitale pentru simularea si monitorizarea proceselor de sudare.
Evalua performanta tehnologica si economica a solutiilor adoptate.

Responsabilitate si autonomie

La finalul disciplinei, studentul va putea:

Gestiona Th mod autonom procese tehnologice complexe de fabricatie a structurilor
sudate.

Lua decizii ingineresti fundamentate privind optimizarea proceselor, in conditii de
variabilitate si constrangeri industriale.

Asuma responsabilitatea pentru calitatea, siguranta si conformitatea produselor fabricate.
Coordona echipe interdisciplinare implicate in proiectarea si executia structurilor sudate.
Integra cerinte de securitate ocupationala, protectia mediului si sustenabilitate in
procesele tehnologice.

Adapta solutiile tehnologice la evolutiile din industrie (automatizare, Industry 4.0,
trasabilitate digitala).

Initia si implementa actiuni de imbunatatire continua bazate pe date si analize critice.

8. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

8.1 Obiectivul general al disciplinei

Obiectivul principal al disciplinei este de a oferi masteranzilor
competente teoretice si aplicative pentru intelegerea fenomenelor
fundamentale la sudare, aplicarea acestora in context industrial si
asumarea deciziei si responsabilitatii in companiile unde activeaza.

8.2 Obiectivele specifice

In contextul industrial si aliniat cadrului European Qualifications
Framework obiectivele specifice sunt de a oferi masteranzilor o
serie de competente in domeniul ingineriei sudarii materialelor cu o
orientare spre performanta, fiabilitate si conformitate industriala.

e Competenta de proiectare tehnologica a structurilor
sudate: definirea fluxurilor de fabricatie, alegerea
procedeelor de sudare, stabilirea secventelor operationale
si a strategiilor de executie pentru ansamble complexe.

e Competenta de integrare material—-proces—structura:
corelarea proprietatilor materialelor cu parametrii de
sudare si geometria imbinarilor pentru atingerea
performantelor cerute in exploatare.

o Competenta de control a deformatiilor si tensiunilor
reziduale: aplicarea metodelor tehnologice (secventiere,
fixare, preincalzire, tratamente termice) pentru limitarea
efectelor nedorite.

e Competenta de elaborare si implementare a procedurilor
de sudare: dezvoltarea si validarea documentatiei
tehnologice (WPS/PQR) in conformitate cu standarde
precum ISO 15614.

o Competenta de asigurare si control al calitatii: planificarea
si aplicarea metodelor de inspectie si testare (inclusiv NDT),




identificarea defectelor si implementarea actiunilor
corective.

e Competenta de analiza si optimizare a proceselor
tehnologice: utilizarea datelor experimentale si a
modelelor pentru imbunatatirea performantei tehnice si
economice (cost—calitate—productivitate).

o Competenta de utilizare a instrumentelor digitale si a
simularii: aplicarea software-urilor pentru modelarea
proceselor de sudare si monitorizarea in timp real.

e Competenta de integrare a automatizarii si robotizarii:
selectarea si adaptarea solutiilor tehnologice moderne
pentru cresterea productivitatii si repetabilitatii.

e Competenta de management tehnologic si decizie
inginereasca: coordonarea activitatilor de fabricatie, luarea
deciziilor in conditii de variabilitate si gestionarea riscurilor
tehnologice.

¢ Competenta de conformitate si responsabilitate tehnica:
asigurarea respectarii cerintelor normative (ex. ISO 3834),
a standardelor de siguranta si a principiilor de
sustenabilitate.

9. Continuturi

on G ogn 09 [N

© 0 N

11.

12.
13.

14.

15.

9.1 Curs. Curs corelat cu Ghidul Institutului International de Nr. Metode de Observatii
Sudura [IW IAB 252-19 ore predare ’
Conformitate si responsabilitate tehnica - ISO 3834 2 Suport de curs
Controlul calitatii la sudare 16 disponibil pe

platforma TEAMS E
Tensiuni reziduale si deformatii la sudare 6 prezentsri ppt >'<pun‘('ere,
Imperfectiuni la sudare si criterii de acceptare 4 documente pdf | discutii

materiale video

28
Bibliografie
1. Suport de curs ASR in format electronic, Actualizat 2026, certificat Federatia Europeana de Sudare.

M. Bodea, Sudare si Procedee Conexe, UT Press ISBN 978-606-737-143-7, 2016.

Burca M. Stelian N., Sudarea MIG-MAG, Ed. Sudura Timisoara, 2004.

Dehelean D., Sudarea prin topire, Ed. Sudura Timisoara, 1999, ISBN 973-98049.

Vaduvoiu Gh., Sudarea si procedee conexe sudarii, Ed. Scorilor Craiova, 2001, ISBN 973-99694-9-6.
Gunter Aichele, 140 De reguli de sudare in mediu de gaz protector, Ed. Sudura Timisoara 2011, ISBN
978-973-8359-59-8.

lovanas Radu, Sudarea electrica prin presiune, Ed. Sudura Timisoara, 2005, ISBN 973-8359-32-5.
ASM Handbook, Vol. 6: Welding, Brazing, and Soldering, ISBN 0-87170-377-7, ASM Intern., 1993.
Sindo Kou, Welding Metallurgy, 2" Ed., John Wiley & Son Inc., ISBN 0-471-43491-4, 2003.

. SREN ISO 15614-12:2015, Specificatia si calificarea procedurilor de sudare pentru materiale metalice.

Verificarea procedurii de sudare.

G. Meszar, F.Tusz, Procedee de sudare in mediu de gaze protectoare. indrumétor de laborator,
Editura Universitatii Aurel Vlaicu 2005, ISBN 973-752-011-4.

Sisteme de Management a Calitatii. Cerinte, https://acttm.ro/bibliografie/4.pdf

CERT IND, Manager Calitate. Organism Certificare, https://www.certind.ro/conformitate-
produse 18/conformitate-produs 19

CERT IND, Reguli generale de evaluare si verificare a constantei performantei si de evaluare a
conformitatii produselor, Reguli generale de certificare (certind.ro)

SR EN ISO/CEI 17065:2013, Evaluarea conformitatii. Cerinte pentru organisme care certifica
produse, procese si servicii, https://magazin.asro.ro/ro/standard/203525



https://acttm.ro/bibliografie/4.pdf
https://www.certind.ro/conformitate-produse_18/conformitate-produs_19
https://www.certind.ro/conformitate-produse_18/conformitate-produs_19
https://magazin.asro.ro/ro/standard/203525

. . L. Nr. Metode de .
9.2 Seminar / laborator / proiect / practica Observatii
ore predare

Incercari distructive ale imbinarilor sudate 14

Tractiune longitudinala Suport laborator

disponibil pe
Tractiune transversala platforma TEAMS
Duritati prezentdri ppt

documente pdf

Microduritati . -
materiale video.

Energia consumata la rupere

Total 14

Bibliografie

1. lovanas Radu, Sudarea electrica prin presiune, Ed. Sudura Timisoara, 2005, ISBN 973-8359-32-5.

2. D.Dehelean—Comportarea la sudare a materialelor metalice, SID 116, Ed.OIDICM Bucuresti, 1992.

3. M.Bodea, Sudura si Procedee Conexe, indrumator Lucréri de Laborator, UT Press, ISBN 978-606-
737-354-7, 2019

4. SR EN ISO 15614-12:2015, Specificatia si calificarea procedurilor de sudare pentru materiale
metalice. Verificarea procedurii de sudare.

5. G. Meszar, F.Tusz, Procedee de sudare in mediu de gaze protectoare. indrumétor de laborator,
Editura Universitatii Aurel Vlaicu 2005, ISBN 973-752-011-4.

6. Suport de curs ASR in format electronic, Actualizat 2020, certificat Federatia Europeana de Sudare.

7. TuszF. Inspectia si mentenanta sistemelor tehnice industriale. Ed. SUDURA Timisoara, 2006, 490p,
ISBN(10)973-8359-45-7, ISBN(13)978-973-8359-45-7. p.490.

8. Fleser,T., Mateiu, H., Pascu, R.: Evaluarea duratei de viata a structurilor solicitate la oboseala si la
fluaj. Editura SUDURA, Timisoara, 2009.238 p. ISBN 978-973-8359-53-6.

9. D.Deheelan—Comportarea la sudare a materialelor metalice, SID 116, Ed. OIDICM Bucuresti, 1992.

10. ASM Handbook, Vol. 6: Welding, Brazing, and Soldering, ISBN 0-87170-377-7, ASM Intern., 1993.

11. Colectia de standarde de incercari mecanice ale imbinarilor sudate: SR EN ISO 6892-1, SR EN I1SO
4136, SR EN ISO 9018, SR EN ISO 9017, SR EN ISO 9016, SR EN ISO 5173, EN ISO 9015-1

12. D. R. Mocanu, incercarea Materialelor, E.T. Bucuresti, 1982.

10. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul cursului si a lucrarilor de laborator satisfac criteriile de calitate si continut pentru formarea si
calificarea personalului coordonator de sudare, respectiv satisface cerintele ghidului Institutului
International de Sudura IIW IAB 252-16 si ale ghidului Federatiei Europene de Sudura EWF-409 rev. 2.
Cursul confera cunostintele necesare pentru a desfagura activitafi de coordonare a sudarii in conformitate
cu cerintele standardelor SR EN ISO 14731 - Coordonarea sudarii. Sarcini si responsabilitati. respectiv
conform cu SR EN ISO 3834 - Cerinte de calitate pentru sudarea prin topire a materialelor metalice)

11. Evaluare

11.2 Metode de evaluare
11.3 Pondere

Tip activitate 11.1 Criterii de evaluare (si forma evaluare: ] o
din nota finala

continud/sumativa)

11.4 Curs e L. . .
Grila 40 intrebari (100 puncte) Teste grila. Scris 80%
11.5 Seminar/Laborator e - Studii de caz.
) o Grila 10 intrebari (100 puncte) . 20%
/Proiect / practica Prezentare orala

11.6 Standard minim de performanta: 50 de puncte la fiecare tip de examinare
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Titulari grad didactic, titlu Prenume NUME Semnatura
Curs Dr.Ing. IWE Bodea Marius
Aplicatii Dr.Ing. Batin Gabriel
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Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM
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Director Departament SIM
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Tnvatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

IMM

1.3 Departamentul

SIM

1.4 Domeniul de studii

Ingineria Materialelor

1.5 Ciclul de studii

Master Profesional

1.6 Programul de studii / Calificarea

Sudarea si Asigurarea Calitatii Materialelor

1.7 Forma de invatamant

IF —nvatamant cu frecventa

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

sudarii

Studii de caz si managementul calitatii Tn ingineria

Codul disciplinei | 17.10

2.2 Titularul de curs

Dr.ing. IWE Bodea Marius — mbodea@stm.utcluj.ro

laborator / proiect / practica

2.3 Titularul activitatilor de seminar /

Dr.ing. IWE Bodea Marius — mbodea@stm.utcluj.ro

2.4 Anul de studiu 2 | 2.5 Semestrul | 1 | 2.6 Tipul de evaluare E
2.7 Regimul Categoria formativa DC
disciplinei Optionalitate DO
3. Timpul total estimat
3.1 Numar de ore 4 din 3.2 1 33 3 33 ] 33 33 ]
pe saptamana care:| Curs Seminar Laborator Proiect Practica
3.4 Numar de ore din 35 3.6 3.6 3.6 33
pe semestru > care:| Curs 14 Seminar 42 Laborator| Proiect Practicd|
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru studiu individual si evaluare:
(a) Evaluare 2
(b) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
(c) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 10
teren
(d) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 10
(e) Tutoriat 2
(f) Alte activitati
3.8 Total ore studiu individual si evaluare (suma (3.7(a)...3.7(f)) 44
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100
3.10 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Absolventi licenta domeniul Ingineria Materialelor, Inginerie Mecanica,
Inginerie Economica, Inginerie Industriala.

4.2 de competente

Desen tehnic, stiinta materialelor, tehnologii procesare materiale, IT, TT

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Sali de curs ale Facultatii IMM — UTCN, Cluj-Napoca, Sala E114



mailto:mbodea@stm.utcluj.ro
mailto:mbodea@stm.utcluj.ro

5.2. de desfasurare a . .
Sali de laborator/seminar ale Facultatii IMM — UTCN, Cluj-Napoca

seminarului / laboratorului / Sala E02

proiectului

6. Competentele specifice acumulate

e Aplicarea principiilor si metodelor managementului calitatii in procesele si tehnologiile de
sudare. Analiza si evaluarea calitatii imbinarilor sudate in raport cu cerintele functionale,
standardele tehnice si conditiile de exploatare.

e Utilizarea standardelor si normelor specifice ingineriei sudarii pentru controlul, verificarea si
asigurarea calitatii structurilor sudate. Identificarea, clasificarea si analiza defectelor
specifice imbinarilor sudate si stabilirea masurilor corective si preventive.

e Elaborarea si interpretarea documentatiei tehnologice si de calitate specifice proceselor de
sudare. Aplicarea metodelor de control distructiv si nedistructiv pentru evaluarea
conformitatii imbinarilor sudate.

e Corelarea parametrilor tehnologici de sudare cu performantele mecanice, structurale si
functionale ale imbinarilor. Utilizarea instrumentelor moderne de analiza, monitorizare si
optimizare a proceselor de sudare in vederea cresterii calitatii si fiabilitatii.

e Gestionarea proceselor de asigurare a calitatii in conformitate cu cerintele standardelor
internationale din domeniul sudarii si managementului calitatii. Analiza studiilor de caz
industriale pentru identificarea cauzelor neconformitatilor si formularea solutiilor
tehnologice adecvate.

Competente profesionale

e Aplicarea principiilor eticii profesionale si a responsabilitatii tehnice Tn activitatile de
management al calitatii in sudare. Capacitatea de analiza critica si rezolvare a problemelor
complexe utilizand abordari ingineresti si metode specifice managementului calitatii.

e Lucrul eficient in echipe interdisciplinare implicate in proiectarea, fabricatia, controlul si
certificarea structurilor sudate. Comunicarea tehnica si stiintifica a concluziilor, rezultatelor
si solutiilor privind calitatea proceselor si produselor sudate.

Gestionarea autonoma a activitatilor de evaluare, audit si monitorizare a calitatii in
procesele de sudare. Adaptarea la evolutia standardelor, tehnologiilor si cerintelor
industriale specifice domeniului sudarii si asigurarii calitatii.

e Dezvoltarea unei gandiri sistemice privind relatia dintre procesul tehnologic, calitatea
imbinarilor si siguranta in exploatare. Asumarea responsabilitatii privind implementarea si
respectarea cerintelor de calitate, securitate si protectia mediului in activitatile specifice
ingineriei sudarii.

Competente transversale
[}

7. Rezultatele asteptate ale invatarii

e Cunoasterea principiilor managementului calitatii aplicate in ingineria sudérii. Intelegerea
relatiei dintre parametrii tehnologici ai proceselor de sudare si calitatea imbinarilor realizate.
Cunoasterea standardelor, normelor si reglementarilor specifice asigurarii calitatii in
domeniul sudarii.

e intelegerea mecanismelor de aparitie a defectelor in imbinérile sudate si a factorilor care
influenteaza fiabilitatea acestora.

e Cunoasterea metodelor de control distructiv si nedistructiv utilizate pentru evaluarea
calitétii Tmbinarilor sudate. Intelegerea principiilor de audit, trasabilitate si documentare
tehnica in managementul calitatii proceselor de sudare.

e Cunoasterea metodelor moderne de analiza si optimizare a proceselor de sudare in vederea
cresterii performantei si conformitatii.

Cunostinte




Abilitati

Sa analizeze si sa evalueze calitatea imbinarilor sudate in raport cu cerintele tehnice si
standardele aplicabile. Sa identifice, clasifice si interpreteze defectele specifice proceselor
de sudare si cauzele aparitiei acestora.

Sa utilizeze metode de control distructiv si nedistructiv pentru verificarea conformitatii
structurilor sudate. Sa coreleze parametrii tehnologici ai proceselor de sudare cu
proprietatile mecanice si structurale ale imbinarilor realizate.

Sa interpreteze rezultate experimentale si rapoarte tehnice specifice controlului calitatii in
sudare. Sa elaboreze documentatie tehnologica si documente specifice managementului
calitatii in procesele de sudare.

Sa aplice metode de analiza si rezolvare a neconformitatilor pe baza studiilor de caz
industriale. Sa utilizeze instrumente moderne de monitorizare si optimizare a calitatii in
ingineria sudarii.

Responsabilitate si autonomie

De a lua decizii tehnice fundamentate privind asigurarea si controlul calitatii proceselor de
sudare. De a gestiona autonom activitati de analiza, evaluare si monitorizare a calitatii
structurilor sudate.

De a respecta standardele tehnice, normele de securitate si cerintele de calitate specifice
domeniului sudarii. De a colabora eficient in echipe interdisciplinare implicate in
fabricatia, controlul si certificarea structurilor sudate.

De a comunica profesionist concluzii tehnice si solutii privind neconformitatile si
optimizarea proceselor de sudare. De a evalua critic impactul proceselor tehnologice
asupra calitatii, fiabilitatii si sigurantei structurilor sudate.

De a adapta strategiile de management al calitatii la cerintele si standardele industriale
moderne. De a manifesta responsabilitate profesionala in implementarea si mentinerea
sistemelor de asigurare a calitatii Tn ingineria sudarii.

8. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

8.1 Obiectivul general al disciplinei

Dobandirea cunostintelor avansate si dezvoltarea competentelor
necesare pentru aplicarea principiilor managementului calitatii in
ingineria sudarii, prin analiza, controlul si optimizarea proceselor si
structurilor sudate, in vederea asigurarii conformitatii, fiabilitatii si
performantei acestora in raport cu standardele si cerintele tehnice
specifice.

8.2 Obiectivele specifice

e insusirea conceptelor fundamentale si a principiilor
managementului calitatii aplicate proceselor de sudare.

e intelegerea relatiei dintre parametrii tehnologici de sudare si
calitatea, respectiv fiabilitatea imbinarilor realizate.

e Familiarizarea cu standardele, normele si reglementarile
specifice domeniului ingineriei sudarii si asigurarii calitatii.

e Dezvoltarea capacitatii de identificare, clasificare si analiza a
defectelor specifice imbindrilor sudate. Formarea abilitatilor de
utilizare a metodelor de control distructiv si nedistructiv
pentru evaluarea calitatii structurilor sudate.

e Dezvoltarea abilitatilor de elaborare si utilizare a
documentatiei tehnice specifice managementului calitatii in
sudare. Aplicarea principiilor de analiza si rezolvare a
neconformitatilor pe baza studiilor de caz din mediul
industrial.

e Dezvoltarea capacitatii de utilizare a instrumentelor si
metodelor moderne de monitorizare si optimizare a calitatii
proceselor de sudare.

e Formarea unei gandiri sistemice privind asigurarea calitatii,
siguranta si fiabilitatea structurilor sudate in exploatare.




9. Continuturi

9.1 Curs. Curs corelat cu Ghidul Institutului International de Nr. Metode de Observatii
Sudura [IW IAB 252-19 ore predare ’
C1. Studii de caz din domeniul sudarii vaselor de presiune
C2. Studii de caz din domeniul automotiv
C3. Studii de caz din domeniul constructiilor navale Su.port de curs
disponibil pe
C4. Studii de caz din domeniul transporturilor pe cale ferata platforma TEAMS Expunere
C5. Studii de caz din domeniul aeronautic prezentari ppt discutii ’
iscutii

C6. Studii de caz din domeniul constructiei podurilor docun.wente. pdf

materiale video
C7. Inspectii vizuale: interpretarea si evaluarea mecanismului
de rupere a imbinarilor sudate. Cauze de producere

Total 14

Bibliografie
1. Suport de curs ASR in format electronic, Actualizat 2020, certificat Federatia Europeana de Sudare.

sudate solicitate la oboseala

2. M. Bodea, Sudare si Procedee Conexe, UT Press ISBN 978-606-737-143-7, 2016.
3. Dehelean D., Sudarea prin topire, Ed. Sudura Timisoara, 1999, ISBN 973-98049
4. Vaduvoiu Gh., Sudarea si procedee conexe sudarii, Ed. Scorilor Craiova, 2001, ISBN 973-99694-9-6
5. ASM Handbook, Vol. 6: Welding, Brazing, and Soldering, ISBN 0-87170-377-7, ASM Intern., 1993.
6. Sindo Kou, Welding Metallurgy, 2" Ed., John Wiley & Son Inc., ISBN 0-471-43491-4, 2003.
7. SSAB Co, TECHSUPPORT No.47, Avoidance of discontinuities in the joint, www.ssab.com
Nr. Metode de
9.2 Seminar / laborator / proiect / practica Observatii
ore predare
S1. Studii de caz privind fenomene de fisurare si deformare a 6
imbinarilor sudate. Metode prevenire
S2. Studii de caz privind deformatiile la sudare si masuri de 6
prevenire a acestora
S3. Studii de caz privind comportarea structurilor metalice 6

S4. Studii de caz privind comportarea structurilor metalice

Suport laborator

6 disponibil pe
sudate solicitate la fluaj platforma TEAMS
S5. Studii de caz privind mentenanta podurilor metalice. 6 prezentdri ppt

Fenomene de coroziune

documente pdf
materiale video.

S6. Studii de caz privind operatii de reconditionare a unor

instalatii si echipamente industriale °
S7. Studii de caz privind avarii, accidente, masuri de protectia
muncii specifice lucrarilor de sudare, reconditionare a 6
confectiilor metalice

Total 42

o

Bibliografie
1.
2.
3.

Suport de curs ASR in format electronic, Actualizat 2020, certificat Federatia Europeana de Sudare.
M. Bodea, Sudare si Procedee Conexe, UT Press ISBN 978-606-737-143-7, 2016.

M.Bodea, Sudurd si Procedee Conexe, indrumator Lucréri de Laborator, UT Press, ISBN 978-606-
737-354-7, 2019.

Burca M. Stelian N., Sudarea MIG-MAG, Ed. Sudura Timisoara, 2004.

Dehelean D., Sudarea prin topire, Ed. Sudura Timisoara, 1999, ISBN 973-98049.

Vaduvoiu Gh., Sudarea si procedee conexe sudarii, Ed. Scorilor Craiova, 2001, ISBN 973-99694-9-
6.

Gunter Aichele, 140 De reguli de sudare ih mediu de gaz protector, Ed. Sudura Timisoara 2011,
ISBN 978-973-8359-59-8.

lovanas Radu, Sudarea electrica prin presiune, Ed. Sudura Timisoara, 2005, ISBN 973-8359-32-5.



http://www.ssab.com/

. . L. Nr. Metode de .
9.2 Seminar / laborator / proiect / practica Observatii
ore predare

9. KOBE STEEL Ltd, Weld Imperfections and Preventive Measures, 4th Ed.

10. SSAB Co, TECHSUPPORT No.47, Avoidance of discontinuities in the joint, www.ssab.com

11. SREN ISO 15614-12:2015, Specificatia si calificarea procedurilor de sudare pentru materiale
metalice. Verificarea procedurii de sudare.

12. ASM Handbook, Vol. 6: Welding, Brazing, and Soldering, ISBN 0-87170-377-7, ASM Intern., 1993

10. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul cursului si a lucrarilor de laborator satisfac criteriile de calitate si continut pentru formarea si
calificarea personalului coordonator de sudare, respectiv satisface cerintele ghidului Institutului
International de Sudura IIW IAB 252-16 si ale ghidului Federatiei Europene de Sudura EWF-409 rev. 2.
Cursul confera cunostiniele necesare pentru a desfagura activitafi de coordonare a sudarii in conformitate
cu cerintele standardelor SR EN ISO 14731 - Coordonarea sudarii. Sarcini si responsabilitati. respectiv
conform cu SR EN ISO 3834 - Cerinte de calitate pentru sudarea prin topire a materialelor metalice)

11. Evaluare

11.2 Metode de evaluare

. . . S . 11.3 Pondere
Tip activitate 11.1 Criterii de evaluare (si forma evaluare:

o - din nota finala
continud/sumativa)

11.4 Curs e L. . .
Grila 40 intrebari (100 puncte) Teste grila. Scris 80%
11.5 Seminar/Laborator e - Studii de caz.
) . Grild 10 intrebari (100 puncte) 5 20%
/Proiect / practica Prezentare orala

11.6 Standard minim de performanta: 50 de puncte la fiecare tip de examinare

Data completarii: = Titulari grad didactic, titlu Prenume NUME Semnatura
28.04.2026 Curs Dr.Ing. IWE Bodea Marius
Aplicatii Cadre didactice asociate (acord ASR)
Avizul Directorului departamentului care coordoneaza Director Departament .......
disciplina, doar daca acesta difera de departamentul grad didactic, titlu Prenume NUME

organizator al programului de studii

Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM Director Departament SIM
Conf.dr. Traian-Florin MARINCA

20.07.2026

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM Decan,

Conf.dr.ing. Bogdan-Viorel NEAMTU
23.07.2026



http://www.ssab.com/

FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatamant superior  |Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 Departamentul Stiinta si Ingineria Materialelor

1.4 Domeniul de studii Ingineria Materialelor

1.5 Ciclul de studii Master

1.6 Programul de studii / Calificarea Sudarea si Asigurarea Calitatii Materialelor
1.7 Forma de invatamant IF —nvatamant cu frecventa

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Practica profesionala lll Codul disciplinei | 18.00
2.2 Titularul de curs Dr.ing. IWE Bodea Marius — mbodea@stm.utcluj.ro
Comisie:

Dr.ing. IWE Bodea Marius — mbodea@stm.utcluj.ro

S.I. Dr.ing.Niculina A. Sechel -niculina.sechel@stm.utcluj.ro
S.L. Dr. ing. Prica Calin Virgil - calin.prica@stm.utcluj.ro

S.L. Dr. ing. Batin Gabriel - gabriel.batin@stm.utcluj.ro

2.3 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect / practica

2.4 Anul de studiu 2 | 2.5 Semestrul | 1 | 2.6 Tipul de evaluare C
2.7 Regimul Categoria formativa DA
disciplinei Optionalitate DI

3. Timpul total estimat

3.1 Numar de ore 1 din 3.2 ) 33 ) 33 ] 33 0 33 1
pe saptamana care:| Curs Seminar Laborator Proiect Practica
3.4 Numar de ore 1 din 35 ) 3.6 ) 3.6 ] 3.6 0 33 14
pe semestru care:| Curs Seminar Laborator Proiect Practica
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru studiu individual si evaluare:
(a) Evaluare 4
(b) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 54

(c) Documentare suplimentara n biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe
teren

(d) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri

(e) Tutoriat 3
(f) Alte activitati 175
3.8 Total ore studiu individual si evaluare (suma (3.7(a)...3.7(f)) 236
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 250
3.10 Numarul de credite 10

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Cunostinte fundamentale de Desen Tehnic, Materiale, Chimie, Fizica .

4.2 de competente Cunostinte fundamentale despre materiale si imbinari sudate

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului




proiectului

5.2. de desfasurare a

seminarului / laboratorului / |Unitati economice de profil din tara.

6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

Identificarea si aplicarea tehnologiilor adecvate de sudare in functie de materialele
utilizate, conditiile de exploatare si cerintele tehnice ale produsului;

Selectarea si optimizarea parametrilor tehnologici pentru procesele de sudare utilizate
n aplicatii industriale;

Interpretarea documentatiei tehnice specifice proceselor de fabricatie si sudare (desene
tehnice, proceduri wps/pgr, standarde, specificatii tehnologice);

Evaluarea comportarii materialelor si a imbinarilor sudate in raport cu proprietatile
mecanice, structurale si functionale;

Aplicarea metodelor de control si asigurare a calitatii in procesele de fabricatie si sudare;
Analiza si interpretarea rezultatelor experimentale si a datelor tehnologice;

Elaborarea de rapoarte tehnice si documentatii specifice activitatilor de practica si
cercetare aplicata;

Integrarea cunostintelor interdisciplinare pentru rezolvarea problemelor tehnologice
complexe din domeniul sudarii si asigurarii calitatii materialelor.

Competente transversale

asumarea responsabilitatii profesionale si etice in desfasurarea activitatilor specifice
domeniului sudarii si asigurarii calitatii;

Aplicarea normelor de securitate si sanatate in munca, protectia mediului si
management al riscului n activitati industriale si de laborator;

Dezvoltarea capacitatii de lucru individual si in echipe multidisciplinare, in conditii de
colaborare si coordonare profesionala;

Utilizarea instrumentelor digitale si a tehnologiilor informatice pentru documentare,
analiza si comunicare profesionala;

Dezvoltarea capacitatii de analiza criticd, rezolvare de probleme si luare a deciziilor in
contexte tehnologice complexe;

7. Rezultatele asteptate ale invatarii

Cunostinte

Cunoaste principiile tehnologice specifice proceselor moderne de sudare si fabricatie;
Cunoaste caracteristicile materialelor utilizate in constructiile sudate si influenta
parametrilor tehnologici asupra proprietatilor acestora;

Cunoaste metodele si standardele utilizate in controlul si asigurarea calitatii structurilor
sudate;

Cunoaste principiile metodelor de incercari distructive si nedistructive aplicabile Tn
industrie;

Cunoaste documentatia tehnica si tehnologica specifica proceselor de sudare si control
al calitatii;

Cunoaste normele privind securitatea si sanatatea in munca, protectia mediului si
siguranta proceselor industriale;

Cunoaste metode moderne de monitorizare, analiza si optimizare a proceselor
tehnologice.




e Sa utilizeze echipamente si instalatii specifice proceselor de sudare si control al calitatii;

e Sa selecteze si sa aplice parametri tehnologici adecvati pentru diferite procedee de
sudare;

e Sdinterpreteze documentatia tehnica si standardele aplicabile in domeniu;

e Sd realizeze evaluarea calitatii imbinarilor sudate prin metode specifice;

Abilitati

e Sa identifice si sa analizeze defectele tehnologice si cauzele acestora;
e Sd colaboreze eficient in cadrul echipelor tehnice si multidisciplinare.
e lsi asuma responsabilitatea pentru corectitudinea activitatilor tehnice desfasurate si

pentru respectarea normelor profesionale;

e Manifesta autonomie in organizarea si desfasurarea activitatilor practice si de
documentare;

e Adopta decizii tehnice fundamentate in contexte profesionale complexe;

e Demonstreaza capacitate de adaptare la tehnologii si cerinte profesionale noi;

Responsabilitate si
autonomie

8. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Disciplina de practica urmareste dezvoltarea si consolidarea
competentelor profesionale aplicative specifice domeniului

8.1 Obiectivul general al disciplinei | tehnologiilor de sudare, controlului si asigurarii calitatii
materialelor si structurilor sudate, prin integrarea cunostintelor
teoretice Tn contexte industriale reale.

e Aprofundarea si aplicarea cunostintelor teoretice dobandite
in cadrul disciplinelor de specialitate in contexte industriale
reale;

e Formarea competentelor practice privind utilizarea
tehnologiilor moderne de sudare si a echipamentelor
specifice;

8.2 Obiectivele specifice e Dezvoltarea capacitatii de selectare si optimizare a

parametrilor tehnologici pentru procesele de fabricatie si
sudare;

e Dezvoltarea abilitatilor de interpretare si utilizare a
documentatiei tehnice, standardelor si procedurilor specifice
domeniului;

e Familiarizarea cu cerintele si fluxurile tehnologice specifice
industriei sudarii si controlului calitatii materialelor;

9. Continuturi

Nr. Metode de .
9.1 Curs Observatii

ore predare

Nu sunt activitati de curs

Bibliografie




Metode de

unor metode in conditiile aparitiei unor defecte in
imbinarea sudata.

Studiul comparativ al aplicarii mai multor procedee de
sudare prin prisma rezultatelor obtinute.

Analiza avariilor si stabilirea masurilor de prevenire a
acestora.

Asigurarea calitatii constructiilor metalice sudate.
Control nedistructiv.

Masurarea starii de tensiuni si deformatii din
imbinarile sudate

Elemente de calcul economic, intocmire proiecte,
inclusiv cele de finantare activitati economice prin
fonduri nationale/europene.

9.2 Seminar / laborator / proiect / practica Nr. ore Observatii
predare
Fiecarui student i se repartizeaza o tematica de cercetare
experimentald, pe care o finalizeaza pana la data sustinerii
examinarii/colocviului. Exemple de astfel de teme de
cercetare/practica sunt prezentate mai jos:
e Analiza procedeelor de sudare si selectia lor in eny
P L LT t Activitati sub coordonare
vederea realizarii unei Imbinari sudare. .
. ) o . personal de specialitate.
e Stabilirea parametrilor tehnologici in conditiile
aplllcalr|: unul procgldeu de igda:je. e Proiectul realizat trebuie sa
[ ) . v
Cg culu c;:nsrm‘url :)r splgu ice de materlade eda aos contin3 elemente cu
Si iaze tehnologice la aplicarea unui procedeu de caracter practic, din
sudare L ' . activitatea companiilor de
e Evaluarea calitatii imbinarilor sudate si stabilirea profil
metodelor specifice de control. 196 pe
e Stabilirea metodelor de reconditionare si aplicarea
semestru

Poate sa cuprinda activitati
de proiectare, executie,
control, calitate, marketing
pentru constructii metalice
sudate, echipamente,
procese conexe de sudare
etc.

Bibliografie

10. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,

asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul cursului si a lucrarilor delaborator satisfac criteriile de calitate si continut pentru formarea si calificarea
personalului coordonator de sudare, respectiv satisface cerintele ghidului Institutului International de Sudura IW
IAB 252-16 si ale ghidului Federatiei Europene de Sudurda EWF-409 rev. 2.
Cursul conferd cunostintele necesarepentru a desfasura activitdti de coordonare a sudarii in conformitate cu

cerintele standardelor SR EN ISO 14731 - Coordonarea sudarii. Sarcini si responsabilitati. respectiv conformcu SR EN
ISO 3834 - Cerinte de calitate pentru sudarea prin topire a materialelor metalice)

11. Evaluare

Tip activitate

11.1 Criterii de evaluare

11.2 Metode de evaluare
(si forma evaluare:
continud/sumativa)

11.3 Pondere
din nota finala

11.4 Curs

11.5 Seminar/Laborator
/Proiect / practica

Prezentare proiect.

Comisie de specialitate

100%

11.6 Standard minim de performanta
Promovarea activitatii de aplicatii; Obtinerea notei 5 pe baza punctelor cumulate la evaluarea finala.




Data completarii:
26.05.2026

Titulari grad didactic, titlu Prenume NUME Semnatura
Curs
Aplicatii Dr.ing. IWE Bodea Marius —

mbodea@stm.utcluj.ro

Avizul Directorului departamentului care coordoneaza

disciplina, doar daca acesta difera de departamentul

organizator al programului de studii

Director Departament SIM
Conf.dr.ing. Traian Florin Marinca

Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM

20.07.2026

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM

23.07.2026

Director Departament SIM
Conf.dr. Traian-Florin MARINCA

Decan,
Conf.dr.ing. Bogdan-Viorel NEAMTU




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatamant superior  |Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 Departamentul Stiinta si Ingineria Materialelor

1.4 Domeniul de studii Ingineria Materialelor

1.5 Ciclul de studii Master

1.6 Programul de studii / Calificarea Sudarea si Asigurarea Calitatii Materialelor
1.7 Forma de invatamant IF —nvatamant cu frecventa

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Practica profesionala IV Codul disciplinei | 19.00
2.2 Titularul de curs Dr.ing. IWE Bodea Marius — mbodea@stm.utcluj.ro
Comisie:

Dr.ing. IWE Bodea Marius — mbodea@stm.utcluj.ro

S.I. Dr.ing.Niculina A. Sechel -niculina.sechel@stm.utcluj.ro
S.L. Dr. ing. Prica Calin Virgil - calin.prica@stm.utcluj.ro

S.L. Dr. ing. Batin Gabriel - gabriel.batin@stm.utcluj.ro

2.3 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect / practica

2.4 Anul de studiu 2 | 2.5 Semestrul | 2 | 2.6 Tipul de evaluare C
2.7 Regimul Categoria formativa DA
disciplinei Optionalitate DI

3. Timpul total estimat

3.1 Numar de ore 1 din 3.2 ) 33 ) 33 ] 33 0 33 1
pe saptamana care:| Curs Seminar Laborator Proiect Practica
3.4 Numar de ore 1 din 35 ) 3.6 ) 3.6 ] 3.6 0 33 14
pe semestru care:| Curs Seminar Laborator Proiect Practica
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru studiu individual si evaluare:
(a) Evaluare 4
(b) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 54

(c) Documentare suplimentara n biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe
teren

(d) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri

(e) Tutoriat 3
(f) Alte activitati 175
3.8 Total ore studiu individual si evaluare (suma (3.7(a)...3.7(f)) 236
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 250
3.10 Numarul de credite 10

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Cunostinte fundamentale de Desen Tehnic, Materiale, Chimie, Fizica .

4.2 de competente Cunostinte fundamentale despre materiale si imbinari sudate

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului




proiectului

5.2. de desfasurare a

seminarului / laboratorului / |Unitati economice de profil din tara.

6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

Identificarea si aplicarea tehnologiilor adecvate de sudare in functie de materialele
utilizate, conditiile de exploatare si cerintele tehnice ale produsului;

Selectarea si optimizarea parametrilor tehnologici pentru procesele de sudare utilizate
n aplicatii industriale;

Interpretarea documentatiei tehnice specifice proceselor de fabricatie si sudare (desene
tehnice, proceduri wps/pgr, standarde, specificatii tehnologice);

Evaluarea comportarii materialelor si a imbinarilor sudate in raport cu proprietatile
mecanice, structurale si functionale;

Aplicarea metodelor de control si asigurare a calitatii in procesele de fabricatie si sudare;
Analiza si interpretarea rezultatelor experimentale si a datelor tehnologice;

Elaborarea de rapoarte tehnice si documentatii specifice activitatilor de practica si
cercetare aplicata;

Integrarea cunostintelor interdisciplinare pentru rezolvarea problemelor tehnologice
complexe din domeniul sudarii si asigurarii calitatii materialelor.

Competente transversale

asumarea responsabilitatii profesionale si etice in desfasurarea activitatilor specifice
domeniului sudarii si asigurarii calitatii;

Aplicarea normelor de securitate si sanatate in munca, protectia mediului si
management al riscului n activitati industriale si de laborator;

Dezvoltarea capacitatii de lucru individual si in echipe multidisciplinare, in conditii de
colaborare si coordonare profesionala;

Utilizarea instrumentelor digitale si a tehnologiilor informatice pentru documentare,
analiza si comunicare profesionala;

Dezvoltarea capacitatii de analiza criticd, rezolvare de probleme si luare a deciziilor in
contexte tehnologice complexe;

7. Rezultatele asteptate ale invatarii

Cunostinte

Cunoaste principiile tehnologice specifice proceselor moderne de sudare si fabricatie;
Cunoaste caracteristicile materialelor utilizate in constructiile sudate si influenta
parametrilor tehnologici asupra proprietatilor acestora;

Cunoaste metodele si standardele utilizate in controlul si asigurarea calitatii structurilor
sudate;

Cunoaste principiile metodelor de incercari distructive si nedistructive aplicabile Tn
industrie;

Cunoaste documentatia tehnica si tehnologica specifica proceselor de sudare si control
al calitatii;

Cunoaste normele privind securitatea si sanatatea in munca, protectia mediului si
siguranta proceselor industriale;

Cunoaste metode moderne de monitorizare, analiza si optimizare a proceselor
tehnologice.




e Sa utilizeze echipamente si instalatii specifice proceselor de sudare si control al calitatii;

e Sa selecteze si sa aplice parametri tehnologici adecvati pentru diferite procedee de
sudare;

e Sdinterpreteze documentatia tehnica si standardele aplicabile in domeniu;

e Sd realizeze evaluarea calitatii imbinarilor sudate prin metode specifice;

Abilitati

e Sa identifice si sa analizeze defectele tehnologice si cauzele acestora;
e Sd colaboreze eficient in cadrul echipelor tehnice si multidisciplinare.
e lsi asuma responsabilitatea pentru corectitudinea activitatilor tehnice desfasurate si

pentru respectarea normelor profesionale;

e Manifesta autonomie in organizarea si desfasurarea activitatilor practice si de
documentare;

e Adopta decizii tehnice fundamentate in contexte profesionale complexe;

e Demonstreaza capacitate de adaptare la tehnologii si cerinte profesionale noi;

Responsabilitate si
autonomie

8. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Disciplina de practica urmareste dezvoltarea si consolidarea
competentelor profesionale aplicative specifice domeniului

8.1 Obiectivul general al disciplinei | tehnologiilor de sudare, controlului si asigurarii calitatii
materialelor si structurilor sudate, prin integrarea cunostintelor
teoretice Tn contexte industriale reale.

e Aprofundarea si aplicarea cunostintelor teoretice dobandite
in cadrul disciplinelor de specialitate in contexte industriale
reale;

e Formarea competentelor practice privind utilizarea
tehnologiilor moderne de sudare si a echipamentelor
specifice;

8.2 Obiectivele specifice e Dezvoltarea capacitatii de selectare si optimizare a

parametrilor tehnologici pentru procesele de fabricatie si
sudare;

e Dezvoltarea abilitatilor de interpretare si utilizare a
documentatiei tehnice, standardelor si procedurilor specifice
domeniului;

e Familiarizarea cu cerintele si fluxurile tehnologice specifice
industriei sudarii si controlului calitatii materialelor;

9. Continuturi

Nr. Metode de .
9.1 Curs Observatii

ore predare

Nu sunt activitati de curs

Bibliografie




Metode de

unor metode in conditiile aparitiei unor defecte in
imbinarea sudata.

Studiul comparativ al aplicarii mai multor procedee de
sudare prin prisma rezultatelor obtinute.

Analiza avariilor si stabilirea masurilor de prevenire a
acestora.

Asigurarea calitatii constructiilor metalice sudate.
Control nedistructiv.

Masurarea starii de tensiuni si deformatii din
imbinarile sudate

Elemente de calcul economic, intocmire proiecte,
inclusiv cele de finantare activitati economice prin
fonduri nationale/europene.

9.2 Seminar / laborator / proiect / practica Nr. ore Observatii
predare
Fiecarui student i se repartizeaza o tematica de cercetare
experimentald, pe care o finalizeaza pana la data sustinerii
examinarii/colocviului. Exemple de astfel de teme de
cercetare/practica sunt prezentate mai jos:
e Analiza procedeelor de sudare si selectia lor in eny
P L LT t Activitati sub coordonare
vederea realizarii unei Imbinari sudare. .
. ) o . personal de specialitate.
e Stabilirea parametrilor tehnologici in conditiile
aplllcalr|: unul procgldeu de igda:je. e Proiectul realizat trebuie sa
[ ) . v
Cg culu c;:nsrm‘url :)r splgu ice de materlade eda aos contin3 elemente cu
Si iaze tehnologice la aplicarea unui procedeu de caracter practic, din
sudare L ' . activitatea companiilor de
e Evaluarea calitatii imbinarilor sudate si stabilirea profil
metodelor specifice de control. 196 pe
e Stabilirea metodelor de reconditionare si aplicarea
semestru

Poate sa cuprinda activitati
de proiectare, executie,
control, calitate, marketing
pentru constructii metalice
sudate, echipamente,
procese conexe de sudare
etc.

Bibliografie

10. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,

asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul cursului si a lucrarilor delaborator satisfac criteriile de calitate si continut pentru formarea si calificarea
personalului coordonator de sudare, respectiv satisface cerintele ghidului Institutului International de Sudura IW
IAB 252-16 si ale ghidului Federatiei Europene de Sudurda EWF-409 rev. 2.
Cursul conferd cunostintele necesarepentru a desfasura activitdti de coordonare a sudarii in conformitate cu

cerintele standardelor SR EN ISO 14731 - Coordonarea sudarii. Sarcini si responsabilitati. respectiv conformcu SR EN
ISO 3834 - Cerinte de calitate pentru sudarea prin topire a materialelor metalice)

11. Evaluare

Tip activitate

11.1 Criterii de evaluare

11.2 Metode de evaluare
(si forma evaluare:
continud/sumativa)

11.3 Pondere
din nota finala

11.4 Curs

11.5 Seminar/Laborator
/Proiect / practica

Prezentare proiect.

Comisie de specialitate

100%

11.6 Standard minim de performanta
Promovarea activitatii de aplicatii; Obtinerea notei 5 pe baza punctelor cumulate la evaluarea finala.
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